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PPDD

Feinst- und Diamantdrehen

Hartdrehen > 60 HRC

Perfekte Oberflächengüte

Ultrapräzisions-Drehmaschine

Die kompaktesten Abmessungen al ler Feindrehmaschinen

Gehärtete und geschl iffene Präzis ionsgleitführungen mit hoher Dämpfung

Messsystemauflösung mit 0,1 µm

Feinstdrehen im µm-Bereich

Die genauesten Drehspindeln am Markt mit Rundheit < 0,1 µm

Beste Positionierwiederholgenauigkeit der Schl itten

Prozesssicherheit kleinster Toleranzen

LinearwerkzeugeRevolver und ReitstockRevolver und Gegenspindel



PPDD

Optimale Formtoleranzen

Präzisionsspannmittel

Made in Germany

Automationslösungen verfügbar durch standardisierte
integrierte Roboter in diversen Varianten,
Sonderausführungen oder Stangenlader

Teilegreifer

Für Feinst- und Hartzerspanung

Zangen/Futter Max. Werkstückgröße

PD32 32/1 25 mm Ø 1 20 x 250 mm

PD42 42/1 40 mm Ø 1 20 x 250 mm

Modellgrößen



In X 600mm und Z 350mm verfahrende
Spindeln für hochsteifes und optimiertes Positionierverhalten < 1 µm

Direkte Messsysteme in al len Achsen

Feststehender Lineartisch zum Aufbau von
Werkzeugen oder Sonderaufbauten

Hochgenaue Motorspindeln verschiedener
Größen „Made by SPINNER“

Feinstbearbeitung bei der Hartzerspanung

MMiiccrroottuurrnn

Dreh-Fräszentrum zur Komplettbearbeitung

Feinstdrehen

Hartdrehen

Universalbearbeitungen

Linearträger für Feinstbearbeitung kombiniert
mit Revolver und Y-Achse zur
Universalbearbeitung

Ausbaubar bis zum Dreh-Fräszentrum mit 5-
Achs Bearbeitung an 6 Werkstückseiten.



LTBS-Version
Zweite Spindel auf symmetrisch
angeordneten Schlitten X2/Z2,
auch für Simultanbearbeitung mit
Gegenspindel (siehe Bild Seite 6
unten)

MMiiccrroottuurrnn

UND Feinstbearbeitung

L-Version
In X1 /Z1 hochgenau verfahrende
Spindel und linearer
Werkzeugträger als optimal steife
Hart- und Feinstdrehmaschine

LT-Version
Zusätzlich universeller
Revolver mit angetriebenen
Werkzeugen und Y1 -Achse
unten im Arbeitsraum

LTB-Version
Zusätzliche Frässpindel mit Y2
und B-Achse oben im Arbeits-
raum sowie Werkzeug-
wechsler mit bis zu 72
Werkzeugen

Mit Y-Achse

Mit B-Achse und Frässpindel

Auch mit Gegenspindel

L-Version

LT-Version

-

-

B-Achse

350 mm

350 mm

Z-Achse

-

+/- 50 mm

Y-Achse

600 mm

600 mm

X-Achse

Verfahrwege

LTB(S) -Version +/- 1 80°350 mm+/- 50 mm600 mm

Einzigartige Kombination aus universeller
Weichbearbeitung bis hin zur 5-Achsen Dreh-
Fräsbearbeitung UND hochpräziser Hartdreh-
maschine in einem Maschinenkonzept und
Baukasten.

-

1 2 x BMT45

Revolver

1 2 x BMT45



Tei l - oder Vorbearbeitung durch Hartdrehen

Verkürzte Schleifbearbeitung dank

Automatische Abrichtfunktionen

Umfangreiche Schleifzyklen im Dia log

Komplettbearbeitung in beiden

Hartdrehen

Außen-Rundschleifen

Innen-Rundschleifen

Hartdreh-Schleifzentrum für Feinstbearbeitung

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Hartdrehbearbeitung an linker
Werkstückspindel
Zeitgleiche Innenschleifoperation an
rechter Spindel

Einzigartige Kombination aus
universeller Weich- und
Hartdrehbearbeitung und den
Möglichkeiten einer Außen- und
Innenrundschleifmaschine.

Nebenstehendes Bild zeigt die
Microturn Grind als Doppelspindler mit
Übergabe von Spindel 1 auf Spindel 2
und Simultanbearbeitung auf beiden
Seiten. Auch als Einspindler lieferbar.
Auch mit Automation lieferbar.

Vorbearbeitung mit minimalem Aufmaß

für Schleifscheiben

Technologien in einer Operation

Grin
d



mit Haupt- und Gegenspindel

mit großer Schleifscheibe

auf beiden Spindeln

Einspindelig oder zweispindelig

MMiiccrroottuurrnn GGrriinndd

Außenschleifen mit leistungsstarker
Schleifspindel im Schrägeinstich,
auch zum Planschleifen von
Schultern.

Mit integrierter automatischer
Auswuchteinrichtung und CNC-
Abrichteinrichtung.

Auch zum Polygonschleifen
unrunder Konturen.

Bis zu zwei Hochleistung-
Innenschleifspindeln bis 90.000 Upm
mit Ausrichtung zur linken oder
rechten Spindel nach Wahl.

Es werden enorme Verkürzungen
der Innenschleifzeiten erreicht durch
Vordrehbearbeitung auf minimales
Aufmaß.

Anzahl Spindeln

Schleifscheibendurchmesser außen

Übliche max. Werkstückgröße

Revolverstationen

1

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind 1 -Spindler

2

400 mm

D1 20 x L1 20 mm

1 2 x BMT45

Microturn Grind 2-Spindler



TTCC

Universell

Stabil

Kompakt

Sol ide Gleitführungen mit hoher Dämpfung

Steife Monoblock-Maschinenbetten aus Guss

Reitstock oder Gegenspindel

Y-Achse und angetriebene Werkzeuge optional

Moderne Motorspindeln (bis 85 mm)

Schaltgetriebe für hohes Drehmoment (ab 1 1 0 mm)

Neueste Steuerungen Siemens 840D oder Fanuc 32i

Y-Achse voll im
Maschinenbett integriert

Mit Automation erhältlich

Gehärtete und geschliffene Gleitführungen für beste Schwingungsdämpfung

Leistungsstarke Universaldrehmaschinen

Revolver VDI50
auf TC800-MC



TTCC

Solide Technik

Hohe Präzision

Langlebig

Futtergrößen

1 60/21 0 mm

1 60/21 0 mm

250 mm

250/31 5/400/500 mm

Max. Drehlänge

350 mm

500 mm

650 mm

900-1 500 mm

TC300

TC400

TC600

TC800

Modellgrößen

Mit Drehlängen von 400 bis 1 500 mm

Stangenmaterial bis

52/65 mm

52 mm

65/85 mm

85/1 1 0/1 75 mm

Bett TC600



TTTTSS

Leistungsstark

Hochdynamisch

Hochproduktiv

DIE produktive Drehzel le zur Verarbeitung von Stangenmateria l oder mit Automation

Reduktion der Bearbeitungszeiten durch Paral lelbearbeitung mit bis zu 3 Revolvern

Zwei Y-Achsen in der TRIPLEX-Version (3 Revolver)

Jeder Revolver kann sowohl an der Haupt- a ls auch an der Gegenspindel arbeiten

Erhöhte Zerspanungsleistung durch integrierte passive Schwingungsdämpfung

Perfekte Führungsbahnabdeckung

Motorspindeln mit Wasserkühlung

Simultanbearbeitung ab Stangenmaterial oder mit Automation

Robuste Revolver made by
SPINNER mit hochgenauen
Werkzeugaufnahmen BMT45
oder auch VDI25



TTTTSS

Passive Strukturdämpfung

Erhöhte Zerspanleistung

Made in Germany

Perfekte Arbeitsraumabdeckung

Perfekter freier Spänefall

Da alle Revolver sowohl an der Haupt- als auch an der Gegenspindel arbeiten können, stehen
zahlreiche Bearbeitungsmöglichkeiten zur Verfügung für optimale Auslastung aller Revolver.

Revolver 1 an linker Spindel, Revolver 3 an rechter Spindel,
Revolver 2 an linker oder rechter Spindel

Alle Revolver arbeiten an einer Spindel

Revolver 2 bohrt beidseitig oder Revolver 2 dient als
Stützlünette

Revolver 1 oder 3 dient als Stützreitstock

Für komplexe Dreh- UND Frästeile



UU--CCoommppaacctt

Universell

Kompakt

Kostengünstig

Großer Verfahrweg in X mit 630 mm oder 1 530 mm

Beidseitige Lagerung der Kippachse

DIE Einstiegsmaschine in die 5-Achs-Bearbeitung

Universal-Bearbeitungszentrum
U630 Compact erhältlich in 3 Ausbaustufen

U3-630 Compact:
3-Achs-Version mit Starrtisch

U4-630 Compact:
4-Achs-Version mit großem Drehtisch

U5-630 Compact:
5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch



UU--CCoommppaacctt

Dynamisch

Gut zugänglich

Flexibel einsetzbar

Für den Einstieg in die 5-Achs-Bearbeitung

U630

U1 530

+1 1 0°/-90°

+1 1 0°/-90°

B-Achse

465 mm

465 mm

Z-Achse

530 mm

530 mm

Y-Achse

630 mm

1 530 mm

X-Achse

Verfahrwege

U1 530 Compact erhältlich in 3 Ausbaustufen

U3-1 530 Compact: 3-Achs-Version mit großem Starrtisch

U4-1 530 Compact: 4-Achs-Version mit großem Drehtisch und Starrtisch links im Arbeitsraum

U5-1 530 Compact: 5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch und Starrtisch links im Arbeitsraum



UU--AAddvvaanncceedd

Professionelle 5-Achs-Bearbeitung

Hohe Dynamik

Optimal kompakt und gekapselt

Hochgenaue Rundtische verfügbar mit integrierter Massenkompensation

Bis 1 22 Werkzeuge ausbaubar

Mit Palettenwechsler l ieferbar

Modernste Steuerungen: S iemens 840D-SL oder Heidenhain TNC640

Mit neuester digita ler Antriebstechnik

Drehzahlen bis 20.000 Upm

Bearbeitungsbeispiel U4 und U5

Fahrständer-Bearbeitungszentrum
U1 530 erhältlich in 3 Ausbaustufen
U3-1 530: 3-Achs-Version mit großem Starrtisch
U4-1 530: 4-Achs-Version mit großem Drehtisch und Starrtisch links im Arbeitsraum
U5-1 530: 5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch und Starrtisch links im Arbeitsraum



UU--AAddvvaanncceedd

In optimaler Genauigkeit

Für den Werkzeugbau und Serienfertiger

Optimale Ergonomie

Für High-End-Anwendungen
U630 erhältlich in 3 Ausbaustufen
U3-630: 3-Achs-Version mit Starrtisch
U4-630: 4-Achs-Version mit großem Drehtisch
U5-630: 5-Achs-Version mit integriertem Dreh-/Kipptisch

U630

U1 530

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

+1 80°/-1 20° 1 ) 2)

B-Achse

465 mm

465 mm

Z-Achse

530 mm

530 mm

Y-Achse

630 mm

1 530 mm

X-Achse

Verfahrwege



VVCC--33AA

Optimal kompakt

Hochdynamisch

Schneller Doppelarmwechsler

High-Performance-Bearbeitungszentrum

Bedienoberfläche
24-Zoll Touchpanel

Vollgussaufbau in Kreuztischbauweise

Masseoptimierte Schl itten für hohe Ei lgänge

Großdimensionierte Linearführungen
und hohe Dynamik

Drehzahlen zwischen 8.000 und 24.000 Upm
( je nach Anwendung)

Gussaufbau VC850



VVCC--33AA

Hohe Spindeldrehzahlen

Solider Gussaufbau

Leistungsstark

Für Werkzeug- und Formenbau sowie HSC-Bearbeitung

VC750/VC750XL 460 mm

Z-Achse

460 mm

Y-Achse

760/950 mm

X-Achse

Verfahrwege

VC1 1 50 600 mm620 mm1 1 50 mm

Neuartiges Abdeckungskonzept

Geringer Abstand zum Arbeitstisch

Einstellbares Bedienfeld

FEM-optimierter Gussaufbau

VC1 650-3A 820 mm820 mm1 650 mm

Gussaufbau VC1 650

VC850 51 0 mm51 0 mm850 mm



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-5A

Mit integriertem 5-Achsen-Tisch

Hochgenau und dynamisch

DAS hochgenaue Bearbeitungszentrum für
4/5-Achsen Bearbeitung auf kleinstem
Aufstellplatz.

Heidenhain TNC620Heidenhain TNC640Siemens ONE

Abmessungen
Kompakte



VVCC885500--44AA//55AA

VC850-4A

Mit integrierter Bearbeitungsbrücke

Mit kompakten Abmessungen

Verfahrwege X/Y/Z

Spindeln

4. Achse mit Wippe

4./5. Achse als Dreh-/Kipptisch

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 Upm

X

VC850-4A

850/51 0/51 0 mm

1 2.000/1 8.000 Upm

X

VC850-5A

Variante VC850-4A

Mit integrierter 4. Achse und
Gegenlager verbunden über
Aufspannwippe.

Für Mehrfachaufspannung in der
Serienfertigung.

Variante VC850-5A

Mit integriertem 2-Achsen
Dreh-/Kipptisch.

Für 5-Achsen Bearbeitung.
Mit zusätzlichem starren Spanntisch
neben der Drehachse.
Für Werkstücke
bis D=350 x L300 mm.



VVCC11 665500--55AA

Leistungsstark

Dynamisch

Ergonomisch

5-Achsen Präzisions-Bearbeitungszentrum

Neuartiges, patentiertes Abdeckungskonzept

Ideal für schwere Werkstücke

Zusätzl icher Starrtisch für 3 -Achs-Bearbeitung

Optimaler Spänetransport durch 4 Schneckenförderer

Bis zu 1 38 Werkzeuge im Magazin

Steuerung
ergonomisch
einstellbar in
Höhe und
Winkel



VVCC11 665500--55AA

Kompakt

Großer Arbeitsraum

Made in Germany

Für große Werkstücke

Z-AchseY-AchseX-Achse

Verfahrwege

VC1 650-5A 820 mm820 mm1 650 mm

Schwenkachse im Fräskopf

-1 ° / +1 1 0°

Zusätzlicher Starrtisch rechts im Arbeitsraum

Geringer Abstand zum Arbeitstisch



SSttaannggeennllaaddeerr

Kompakt

Schnell

Kostengünstig

Für Materiallängen bis 1 500 mm

Max. Materiallänge

Materialdurchmesser

1 500 mm

8-1 1 0 mm

Servo 1 1 0-1 500

1 500 mm

6-80 mm

Servo 80-1 500

Kurzstangenmagazine

Maximaler Stangendurchmesser 80 / 1 1 0 mm

CNC-Servoachse für ruckfreien Nachschub



RRoobboobbooxx

Kompakt

Kostengünstig

Made in Germany

Für fast alle SPINNER-Maschinen lieferbar
Zur Bestückung von Drehmaschinen und Bearbeitungszentren
Flexibel als BOX vor oder neben der Maschine platzierbar
Sicher verschlossen bei zeitweiser Handbedienung

Video zur ROBOBOX

5 Speicherschubladen
Bis 2 x 4 kg bzw. 8 kg Werkstückmasse
Im Dialog über Masken programmiert ohne besondere Kenntnisse
Alles aus einer Hand von SPINNER



AAuuttoommaattiioonn

Schlüsselfertig

Individuell oder Standard

Verkettete Anlagen

Ihre Pluspunkte auf einen Blick

Produktivitätssteigerung

Kostensenkung

Optimale Prozesse für Ihre Bearbeitungsaufgabe

Alles mit Zertifizierung nach CE

Vollautomatisierte Fertigungslösungen für die Großserie



AAuuttoommaattiioonn

Schüttgutverarbeitung

Integriert oder extern

Palettierung

Modernste digitale Antriebstechnik

Komfortable Dialogprogrammierung

Mit Sonderspannmitteln und Werkzeugen

Fragen Sie nach Ihrer Lösung!

AUS EINER HAND von SPINNER und SPINNER-Automation






